附件1：技术参数要求：

1、传送系统为智能化传送，PLC控制，功能类似电梯斜梯，没有药筐的时候自动停止，有药筐自动运转
2、 出药传送带， 支持≥2个护士同时在配药放药。

3、尾部具有自动积累药框功能，3只药框前后累积起来时，药框不会挤翻，会自动停止运转。

4、传送设备噪音低、达到净化级别要求。

5、马达 （要求以下品牌三选一）：120W, 日本松下马达,  德国SEW马达,  JSCC马达 。
6、变频器（要求以下品牌三选一）：220V、0.37KW,  西门子 ,  ABB， JSCC。

7、皮带：日本阪东bando、或同等品质，PU 材质、食品医药级 

8、感应器：欧姆龙， SICK， 松下  品牌三选一 
9  PLC（要求以下品牌三选一）：输入输出80个点，西门子 ,  三菱  ,  欧姆龙  。
10、机身：不锈钢304 材质，挡板：靠墙一边，高≥40&150mm，厚≥2mm

11、涨紧轴，主动轴、不锈钢304材质

12、电气控制：标准电控箱，传送带首尾部都要有控制启停按钮

13、速度：5—10米/分，可调。

14、传送带机身放在配套支撑柜（脚） 
15、配药间到儿童穿刺区传送设备*1套

15.1、总机长：≥3200mm；第一段≥1200mm、 第二段≥2000mm ， 带有90度转弯机  ； 
15.2、机宽：≥350 mm ；机高：≥890 mm；

16、支撑柜*2个

18.1、规格≥L800mm*D500mm*H650 .

18.2、碳钢烤漆40mm*60mm

17、电控支撑箱*1个

19.1、规格≥L650mm*D450mm*H650 .

19.2、 碳钢烤漆、喷涂厚度20—30um

18、药框*90个

18.1、塑料筐pp材质、成人和儿童2种颜色。

19、准备台(暂存车)*1个

21.1、规格≥ L700mm*D450mm*H880mm   

21.2、304不锈钢或大理石台面  
